Karta wzorow
Wskazniki zdolnosci

3] PREDUAL

Szkolenio - Doradztwe - Oprogramaowanie

Nazwa Skrot Wzor Uwagi
C. C = Ty — Ty Wskaznik ocenia tylko
Wskaznik zdolnosci " 6s maszyne (nie proces).
maszyny T — % T Probka zebrana
Crmk Cp = min{ g3 T d} przy optymalnych
warunkach pracy maszyny.
Odchylenie standardowe B " , Odchylenie standardowe
dla Cm, Cmk > = (a2 =) obliczane ,z pierwiastka”.
Tg —Td Wskaznik ocenia proces,
Wskaznik wydajnosci Pp T T 6s ale tylko na
(ang. performance) podstawie ograniczonych
procesu P Py = min{ Ty— % ; X — Td} informacii.
3s 3s Prébka zebrana w krétkim
. czasie.
Odchylenie standardowe S s = LG_ X — %)2 Odchylenie standardowe
dla Py, P, n—14<i 1( i ) . ) )
’ obliczane ,z pierwiastka”.
Wskaznik ocenia proces
Tg —Td w oparciu
Co PT T 6s o reprezentatywne dane.
Wskaznik zdolnodci Dane do tych wskaznikow
muszg pochodzic¢
(ang. capability) procesu se staab?lnego procesu.
Cok C. = min{ Tg—Xx Xx-— Td} Prébka zebrana w diugim
pk 3s ' 3s czasie (rézni operatorzy,
warunki otoczenia, partie
surowca itp.).
Odchylenie standardowe
Odchylenie standardowe S oo ; lib s = s oblic'zetne na p?dstawie
dla Cp, Cpk - 5 - Ca wynikéw w prébkach

(R lub s) —zmiennosé
krotkoterminowa.

X —wartos$¢ mierzonej cechy
n —liczba pomiaréw w prébce

T/ T4 —gbrna/dolna granica tolerancji

6 s —rozrzut procesu (zatozenie to jest wtasciwe dla rozktadu zgodnego z rozktadem normalnym, przy innych rozktadach stosuje sie inne wzory).
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