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SPC i MSA - statystyczne
sterowanie procesami oraz
analiza systemow pomiarowych

Czas trwania: 3 dni / 24 godziny szkoleniowe
Opis:
Podstawowe cele szkolenia to:

» Przedstawienie podstawowych metod statystycznego sterowania procesami
mozliwych do wykorzystania w firmie.

* Przecwiczenie wybranych narzedzi SPC.

e Omowienie sposobow skutecznego wdrazania SPC w firmie i analiza obecnego
stanu ich wykorzystania.

* Przedstawienie zasad prowadzenia MSA przy ocenie liczbowej i alternatywne;.

e Omowienie sposobu wykorzystania MSA w firmie.

* Przeprowadzenie analiz MSA na rzeczywistych pomiarach realizowanych w
firmie.

Program:

e Wprowadzenie do metod statystycznych

Podstawowe narzedzia statystyczne

Rozktad normalny - istota i zastosowanie

Karty kontrolne

Ocena zdolnosci jakosciowej procesow i maszyn

Podstawy zapewnienia jakosci pomiarow i dobor wyposazenia pomiarowego
W procesie w oparciu o wymagania MSA

MSA dla pomiarow liczbhowych

MSA dla kontroli atrybutowych

Dodatkowe informacje:

* W czasie szkolenia zrealizowanych jest kilkanascie ¢cwiczen w tym m.in.:
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obliczanie podstawowych statystyk procesu, badanie normalnosci rozktadu
wynikow, tworzenie i analizowanie kart kontrolnych, obliczanie i analizowanie
zdolnosci proceséw i maszyn (m.in. Cp i Cpk), analizy MSA w oparciu m.in. o
metode ARM, wskaznik Kappa.

e Uczestnicy otrzymajg arkusze, ktére moga pozniej wykorzysta¢ w ramach
stosowania statystycznego sterowania procesami w swojej firmie.

» Wartoscia dodang szkolenia moze byc takze specjalny program PQ-MSA,
ktory bedzie wykorzystany w jednym z modutow zajec do symulacji MSA
atrybutowego, a ktdry uczestnicy beda pazniej mogli wykorzystac w swojej
dziatalnosci w firmie.

e Grupa uczestniczaca w szkoleniu nie powinna byc¢ wieksza niz 15 osob.

Po szkoleniu kazdy uczestnik otrzyma certyfikat potwierdzajacy odbycie szkolenia.

Adresaci:

Osoby odpowiedzialne za wykorzystanie i rozwijanie wykorzystania metod
statystycznych do sterowania procesami. Technolodzy, inzynierowie procesow oraz
petnomocnicy ds. zarzadzania jakoscia. Pracownicy dziatow jakosci odpowiedzialni za
organizacje i nadzorowanie systemow pomiarowych. Osoby odpowiedzialne za
planowanie jakosci i budowanie planow kontroli oraz weryfikowanie skutecznosci
prowadzonych kontroli.
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